
PROMOTIVE SILVER

Vantagens chave

Concebida para veículos comerciais de alto desempenho com grandes requisitos 
energéticos e a vibrações

Tecnologia de equipamento original (OE) de última geração e baixíssimo 
consumo de água para grande poupança TCO

Excede os requisitos EN Super Heavy Duty (SHD) (norma EN 4 e resistência a 
vibrações V3)

 
Para mais informações consulte www.varta-automotive.com

INFORMAÇÃO DA ORDEM DE COMPRA

Código Europeu (ETN):  680 108 100

N° artigo:  680 108 100 A72 2

Referência Comercial:  M18

Código de barras:  4016987128824

Unidades por embalagem:  1

Palete ou caixa:  21

INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Tensão [V]: 12

Capacidade da bateria [Ah]: 180

Corrente de ensaio a frio EN [A]: 1000

Comprimento [mm]: 513

Largura [mm]: 223

Altura [mm]: 223

Fixação: B00

Polaridade: 3

Tipo de borne: 1

Tamanho da caixa: B

Peso (sem líquido): 45,100

   



DESENHOS

TECNOLOGIA DE TAMPA LABIRÍNTICA



 

Características Promotive Silver Promotive Blue Promotive Black

N.º de tipos de baterias 3 5 36

Potencial redução do Total 
Cost of Ownership (TCO)*

Ótima Superior Boa

Tecnologia Tampa labiríntica Tampa labiríntica Tampa convencional

Tecnologia de grelha PowerFrame® PowerFrame® PowerFrame®

Vibration Resistance
Long Life Super Heavy Duty 
(norma EN4 V3)

Long Life Heavy Duty (norma 
EN3 V2)

Long Life (norma EN2 V1)

Qualidade de equipamento 
original

Requisitos originais Requisitos originais Requisitos originais

Desempenho de 
auto-descarga* (vida útil)

18 meses 15 meses 12 meses

Consumo de água Extremamente baixo Muito baixo Baixo

* Comparativamente a baterias convencionais sem manutenção


